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Putere motor electric
Putere motor de racire
Viteza panzei
Inaltimea de lucru

Rezervor lichid de racire

400V, 50 Hz, 0,9/1,4 kW
400V, 50 Hz, 0,05 kW
35/70 m/min.

900 mm
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Dimensiunea masinei (min.) 1690 x 750 x 1430 mm

Dimensiunea masinei (max.) 1980 x 1510 x 2040 mm

Greutatea masinei 310 kg
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DESCRIERE

Masiné& de debitat cu panza universala utilizatd pentru debitari continue Tn hale de productie care au productie neintrerupta. Pe aceasta masina
sunt utilizate panzele ferastrau cu sectiunea de 27x0,9 mm fabricate in multe variante permit utilizarea masinii pentru debitarea unei game largi
de profile si bare pline, inclusiv din inox sau oteluri pentru scule.

Ridicarea cadrului de debitare este manuala; avansul de debitare se realizeaza prin greutatea cadrului cu posibilitatea de reglare continua a
vitezei de avans cu ajutorul unei supape amortizoare. La terminarea debitérii magina se opreste automat. Pentru a facilita ridicarea usoara a
cadrului masina este echipata cu arcuri de tensionare reglabile, care permit setarea fortei optime necesare pentru ridicarea cadrului in functie de
caracteristicile materialului care urmeaza sa fie debitat.

Sistemul menghinei asigura o reglare continua bilaterala a unghiului de taiere in intervalele de 60° spre dreapta si 45° spre stanga.

Masa se roteste impreuna cu cadrul de debitare si astfel panza nu va taia in suprafata de incarcare a menghinei.

+ Cadrul robust al masinii este compusa din piese turnate din fonta cenusie si asigura absorbtia vibratiilor.

» Conceptul modern al cadrului permite debitarea dreapta si ih unghi a unei game largi de materiale.

» Reglarea si blocare simpla a unghiului de taiere dorit pe scala de unghi cu stopuri fixe la 45°, 60° si 90°.

» Reglarea si blocare simpla a unghiului de taiere dorit pe scala de unghi.

» Menghina masiva cu strangere rapida asigura o usoara si fiabild prindere a materialului.

* Rotile de antrenare si tensionare mari si ghidarea panzei din trei parti cu ajutorul placutelor de ghidare din metal dur asigura masinii nalta
precizie de debitare si o durata de viata lunga.

+ Supradimensionarea rulmentilor rotii de rulare, sistemul rotii de tensionare si toate partile rotative asigura masinii o durata de viata lunga

» Antrenarea profesionala care functioneaza fara zgomot si nu necesita intretinere este asigurata de un motor electric si un reductor cu melc.

+ Motorul electric trifazat (400V) permite selectarea vitezei de 40 sau 80 m/min a panzei in functie de caracteristicile materialului ce urmeaza sa
fie debitata.

» Masina este dotata cu un sistem de racire complet cu o pompa de Tnaltad performanta si posibilitatea de reglare a debitului de pe ambele cuburi
de ghidare a panzei. Rezervorul pentru lichidul de racire este amplasat in suportul masinii.

+ Control usor prin comenzi amplasate ergonomic (electrice si hidraulice) pe suportul masinii

» Masina este echipata cu un opritor reglabil cu lungimea de 260 mm.
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ACCESORII

DR105/130/200/235*

Limitator material — Echipament
standard

Limtator material pentru reglarea
lungimii de taiere a materialului
debitat.

Menghina verticala - taiere la
pachet

Utilizat pentru prinderea debitarea
profilelor la pachet. Acest dispozitiv
asigura prinderea ferma si simpla a
materialului utilizand forta de
presare verticala.

Sistem de lubrifiere cu pulverizare
Creaza o pacla de ulei care este
pulverizata pe muchia de taiere.
Aceasta inlocuieste utilizarea clasica
a lichidului racire, in special in
situatiile in care din debitarile in
sectiune apar scurgeri ale emulsiei.
Permite utilizarea de uleiuri organice

Perie de curatat

Perie de curatare din otel, condusa
de roata de conducere. Folosit
pentru a scoate jetoanele din banda
de ferastrau din spatele taieturii.

m/min.
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LA 50

DR235

Convertizor de frecventa.

Asigura viteza constanta a panzei
de debitare in gama 15-90 m/min.,
oferind conditii optime de stabilire a
conditiilor de debitare pentru piesa
debitata.

Lampa iluminat local cu halogen
Ofera o iluminare corespunzatoare
a zonei de lucru. Aceasta devine
indispensabila atunci cand lumina
este insuficenta in atelierul dvs.

Limitator material 500 mm
Limitator material robust de 500 mm
cu scala gradata pentru stabilirea
lungimii de taiere a piesei care
urmeaza a fi debitata.

Manometru tensionare panza
Asigura precizia la tensionarea
benzii si controlul acesteia in timpul
debitarii, in conformitate cu valoarea
stabilita. Tensionarea panzei in
parametrii optimi este esentiala la
precizia de debitare si pentru a
prelungiri durata de utilizare a
panzei.



Automatic stop / start

AUT

Sistem automat start — stop

In variantele standard fierastraie
debitat metal, valvele de control
coborare brat de taiere trebuiesc
inchise dupa ce bratul este ridicat si
redeschise la urmatoarea coborare
a lui, si de asemenea viteaza de
coborare a bratului trebuie setata din
nou. Aceasta optiune permite
controlul suplimentar al valvelor,
printr-o valva electro-hidraulica,
viteza de coborare a bratului
ramanand la valoarea seta initial. La
inceperea unei debtiari, bratul este
automat lasat sa coboare, la viteza
de taiere stabilita. Este eliminata
necesitatea de a seta viteza de
coborare a bratului pentru fiecare
coborare. Aceasta optiune elimina
semnificativ erorile cauzate de
operator si contribuie la prelungirea
de utilizare a panzei de taiere,
sporind in aceleasi timp si
productivitatea fierastraului.
Achizitionarea acestei optiuni se
recomanda in cazul productiei de
serie.
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*) Este intotdeauna o parte a transportorului.
Nota: Puteti conecta M280 in spatele taieturii ca transportor numai daca nu este necesara taierea unghiulara





