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Putere motor

Putere motor de racire
Puterea unitatii hidrulice
Viteza panzei

Inaltimea de lucru

Rezervor ulei hidraulic

Rezervor ulei de racire
Dimensiunea masinei (min.)
Dimensiunea masinei(max.)

Greutatea masinei

400V, 50 Hz, 3 kW
400V, 50 Hz, 0,12 kW
400V, 50 Hz, 0,55 kW
15-90 m/min.

940 mm

cca 251 (1ISO 6743/4-HM, DIN
51 524 part 2-HLP)

cca 35|

1350 x 2200 x 1750 mm
2050 x 2600 x 2150 mm
665 kg
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DESCRIERE

Fierastraul cu banda robust universal este apreciat pentru utilizare generala in uzinele de productie neintrerupte continue si in atelierele
de lucru. Banda industriala de 34 x 1.1 mm este fabricata in multe versiuni si permite taierea unei game largi de materiale, inclusiv otel
inoxidabil sau otel pentru scule.

Masina este echipata cu o unitate hidraulica industriala de inalta performanta. Apasarea unui singur buton va executa ciclul complet de
taiere - strAngerea materiala, pornirea benzii si a sistemului de racire, taierea, oprirea benzii si racirii, ridicarea bratului pana la pozitia
reglabila initiala si decuplarea vitezelor. Toate acestea permit controlul avansului benzi de ferastrau controlat hydraulic. Ca rezultat-
creste semnificativ eficienta de taiere, in special in seriile mai mari si taierea materialelor complete si de Tnalta calitate. Cand treceti la
modul manual, puteti controla toate fuctiile separat. Unitatea hidraulica va permite sa setati presiunea necesara a menghinii. Eficienta
maxima de taiere se mentine, de asemenea, datoritd posibilitatii de a regla o viteza optima de banda de ferastrau de catre un convertor de
frecventa in intervalul intre 15 si 90 m / min. Baza mare si sistemul masiv a bratului cu suprafete mari de incarcare asigura stabilitatea
exceptionald a masinii chiar si atunci cand taiati piese grele.

Sistemul menghinei asigura o reglare continua bilaterala a unghiului de taiere in intervalele de la 45° dreapta, spre 45° stanga.

Masa se roteste impreuna cu cadrul de debitare si astfel panza nu va taia in suprafata de incarcare a menghinei.

+ Cadrul robust al masinii este compusa din piese turnate din fonta cenusie si asigura absorbtia vibratiilor.

» Conceptul modern al cadrului permite debitarea dreapta si in unghi a unei game largi de materiale.

» Reglarea si blocare simpla a unghiului de taiere dorit pe scala de unghi cu stopuri fixe la 60°, 45° stinga si la 45° dreapta.

» Reglarea si blocare simpla a unghiului de taiere dorit pe scala de unghi.

* Menghina masiva cu strangere rapida asigura o usoara si fiabila prindere a materialului.

* Rotile de antrenare si tensionare mari si ghidarea panzei din trei parti cu ajutorul placutelor de ghidare din metal dur asigura masinii
fnalta

precizie de debitare si o durata de viata lunga.

» Supradimensionarea rulmentilor rotii de rulare, sistemul rotii de tensionare si toate partile rotative asigura masinii o durata de viata lunga
+ Antrenarea profesionala care functioneaza fara zgomot si nu necesita intretinere este asigurata de un motor electric si un reductor cu
melc.

+ Posibilitatii de a regla o viteza optima de banda de ferastrau de catre un convertor de frecventa in intervalul intre 15 si 90 m / min.

* Masina este dotata cu un sistem de racire complet cu o pompa de inaltd performanta si posibilitatea de reglare a debitului de pe ambele
cuburi

de ghidare a panzei. Rezervorul pentru lichidul de racire este amplasat in suportul masinii.

+ Control usor prin comenzi amplasate ergonomic (electrice si hidraulice) pe suportul masinii

» Masina este echipata cu un opritor reglabil cu lungimea de 500 mm.
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ACCESORII

DR250/300/330*

HVP

LA 50

Limitator material 500 mm
Echipament standard

Limitator material robust de 500 mm
cu scala gradata pentru stabilirea
lungimii de taiere a piesei care
urmeaza a fi debitata.

FR*

Menghina verticala — taiere la
pachet

Utilizat pentru prinderea debitarea
profilelor la pachet. Acest dispozitiv
asigura prinderea ferma si simpla a
materialului utilizand forta de
presare verticala.

KL

Lampa iluminat local cu halogen
Ofera o iluminare corespunzatoare
a zonei de lucru. Aceasta devine
indispensabila

atunci cand lumina este insuficenta
in atelierul dvs.

Sistem de aliniere cu laser pentru
linia de taiere

Laser industrial de inalta calitate
care proiecteaza linia de taiere

pe materialul debitat. Acest sistem
faciliteaza setarea mai simpla,

mai rapida si mai precisa a lungimii
de taiere a profilului.

KDM

m/min.

Convertizor de frecventa-
Echipament standard

Asigura viteza constanta a panzei
de debitare in gama 15-90 m/min.,
oferind conditii optime de stabilire a
conditiilor de debitare pentru piesa
debitata.

Suport material preluare piesa
Este anexat la menghina si
permite caderea piesei debitate
intr-un container de colectare.
Foarte util in situatia unei productii
de serie, Dispozitivul este prevazut
cu doua randuri de grilaj pentru a
preveni scurgerea lichidului de
racire in containerul colector.

Sistem de lubrifiere cu pulverizare
Creaza o pacla de ulei care este
pulverizata pe muchia de taiere.
Aceasta inlocuieste utilizarea clasica
a lichidului racire, in special

in situatiile in care din debitarile in
sectiune apar scurgeri ale emulsiei.
Permite utilizarea de uleiuri organice.

Perie de curatat

Perie de curatare din otel, condusa
de roata de conducere. Utilizata
pentru a indeparta spanul

rezultat in urma debitarii.



KDE

SD

OPL

Perie curatare electrica

Perie circulara din otel pentru
curatare panza cu actionare prin
motor industrial cu reductor tip melc.
Utilizata pentru a indeparta spanul
rezultat in urma debitarii.

Transportor de span cu surub
Asigura eliminarea lina aspanului din
masina. Reduce timpul necesar
pentru curatarea masinii, in special
atunci cand taiati serii de materiale
complete care produc cantitati mari
de span.

Pistol pentru spalare
Pentru curatarea spatiului de
lucru al masinii.

AG 330/380/400

CD

SDB

Reglarea presiunii

Reglarea hidraulica automata
unidirectionala a controlului
avansului panzei Tn taiere in functie
de rezistenta materialului taiat.
Reduce semnificativ timpul de taiere
si durata vetii a benzii de ferastrau.

Manometru tensionare panza
Asigura precizia la tensionarea
benzii si controlul acesteia in timpul
debitarii, in conformitate cu valoarea
stabilita. Tensionarea panzei in
parametrii optimi este esentiala la
precizia de debitare si pentru a
prelungiri durata de utilizare a
panzei.

Container de span
Containerul de span e echipat cu rofi
si este pivotant.
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