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Putere motor

Putere motor racire
Putere unitatea hidraulica
Viteza panzei

Inaltimea de lucru

Rezervorul ulei hidraulic

Rezervor ulei racire

Dimensiunea masinei (min.)

400V, 50 Hz, 4 kW
400V, 50 Hz, 0,12 kW
400V, 50 Hz, 0,55 kW
15-90 m/min.

920 mm

cca 25 | (ISO 6743/4-HM, DIN
51 524 part 2-HLP)

cca 30|
1020 x 2980 x 2330 mm

Dimensiunea masinei (max.) 1350 x 3610 x 2600 mm

Greutatea masinei

1720 kg
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DESCRIERE

Masina semiautomata masiva cu doua coloane, conceputa pentru utilizare universala in taierea industriala a materialelor chiar si in cele
mai complexe si non-stop aplicatii. Un concept revolutionar complet nou pentru ferastraiele cu banda si un design unic. Manerul masiv din
fonta cenusie este complet unic in categoria ferastraie cu banda cu doua coloane. Acest lucru, precum si un suport masiv cu doua coloane
care se deplaseaza de-a lungul ghidurilor liniare, ofera o rigiditate excelenta a intregului sistem si o taiere precisa in timpul taierii
industriale a materialelor complete. Banda industriala de 41 x 1,3 mm este produsa in multe versiuni si va permite sa taiati o gama larga
de materiale, inclusiv otel inox sau scule.

Strangerea optima a piesei in timpul taierii este asiguratda de o menghina in doi timpi cu cursa completa, care fixeaza materialul atat
fnainte cat si dupa taiere. Apasarea unui intrerupator va efectua un ciclu complet de taiere - fixarea materialului, pornirea benzii si a
sistemului de racire, taierea, oprirea benzii si racirea, ridicarea manetei in pozitia initiala reglabila si detasarea menghinei. Cand treceti la
modul manual, puteti controla toate functiile separat.

Control simplu si intuitiv cu ajutorul ecranului touchscreen de pe panoul ergonomic de control. Afisajul aratd, de asemenea, inaltimea de
ridicare necesara a bratului de ferdstrau, in functie de sectiunea transversala a materialului care trebuie taiat. in plus, va permite sa
controlati numérul de piese prelucrate in setérile actuale si diagnosticul masinii (intréri si iesiri PLC, istoricul erorilor). Tn timpul taierii,
afisajul indica viteza panzei de ferastrau, avansul bratului, sarcina motorului principal si eventualele mesaje de eroare.

Masina este echipata cu o instalatie hidraulica industriald performanta, care va permite sa setati presiunea de contact a menghinii.
Eficienta maxima de taiere este, de asemenea, sustinuta de posibilitatea de a seta viteza optima a panzei de ferastrau de catre
convertizorul de frecventa in intervalul de la 15 la 90 m / min. O baza mare si un cadru general masiv garanteaza o stabilitate exceptionala
a masinii chiar si atunci cand taiati piese grele. Tn mod implicit, masina este echipata cu un transportor solid cu surub

. Transportorul e locat direct sub lucul de taiere, ce asigura eliminarea optima a spanului. Versiunea de baza a ansamblului de menghina
este, de asemenea, echipata cu o rola amplasata excentric, care asigura ridicarea manuald usoara a materialului in zona de incarcare a
menghinei si, prin urmare, miscarea sa lind. Ansamblul este echipat cu o lamela din material in spatele taieturii.

lluminare de Tnalta calitate a zonei de lucru cu o linie de LED-uri puternice cu capac.

* Pentru precizie si productivitate maxima, masina este proiectatd numai pentru taiere directa.

* Roti de rulare cu diametru mare si ghidarea precisa pe trei parti, asigura o durata lunga de functionare a panzei banda si precizia de
taiere.

» Executarea excesiva a rulmentilor de rulare, a sistemului de roti tensionate si a tuturor pieselor rotative asigura o durata lunga de
functionare a masinii.

« Actionarea fara zgomot si fara intretinere este asigurata de un motor electric industrial cu reductor melcat.

» Masina este conectata la un sistem de racire complet, cu o pompa de Tnalta performanta si posibilitatea de a regla independent debitul
atat pe capetele de ghidare, cat si pe o iesire suplimentara ajustabila. Rezervorul de racire cu pompa este plasat in baza masinii.

» Masina detecteaza tensiunarea corecta sau ruperea panzei banda. Daca panza banda banda se rupe, ferastraul se opreste automat.
« Control usor si ergonomic (electric si hidraulic) plasat pe un panou amplasat separat.
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ACCESORII

m/min.

FR*

AG*

OPL*

HVP 520

Convertizor de frecventa-
Echipament standard

Asigura viteza constanta a panzei
de debitare in gama 15-90 m/min.,
oferind conditii optime de stabilire a
conditiilor de debitare pentru piesa
debitata.

Reglarea presiunii Echipament
standard

Reglarea hidraulica automata
unidirectionala a controlului
avansului panzei in taiere n functie
de rezistenta materialului taiat.
Reduce semnificativ timpul de
taiere si durata vetii a panzei de
ferastrau.

Pistol pentru spalare
Echipament standard

Pentru curatarea spatiului de
lucru al masinii.

Dispozitivul masiv de presiune
Dispozitivul masiv de presiune de
cursa completa asigura o strangere
verticala optima la tdierea

barelor in pachet. Placa de presiune
controlatd hidraulic cu inaltimea de
ridicare

reglabila este ghidata prin ghidare
liniara si fixeaza barelor pe toata
lungimea menghinei.

Tnaltimea de ridicare in functie de
dimensiunea piesei de prelucrat se
poate regla pur si simplu

printr-un ecran tactil, iar prinderea
este sincronizata cu menghina
verticala.

KDE*

SD 520*

LED*

KL

Perie curatare electrica
Echipament standard

Perie circulara din otel pentru
curatare panza cu actionare prin
motor industrial

cu reductor tip melc. Utilizata pentru
a indeparta spanul rezultat in urma
debitarii.

Transportor de span cu surub
Echipament standard

Asigura eliminarea lina aspanului din
masina. Reduce timpul necesar
pentru curatarea masinii,

n special atunci cand taiati serii de
materiale complete care produc
cantitati mari de span.

lluminare LED

Echipament standard

lluminare de inalta calitate a zonei
de lucru cu o linie de LED-uri
puternice cu capac.

Suport material preluare piesa
Este anexat la menghina si
permite caderea piesei debitate
intr-un container de colectare.
Foarte util in situatia unei productii
de serie, Dispozitivul este prevazut
cu doua randuri de grilaj pentru a
preveni scurgerea lichidului de
racire in containerul colector.



HD

M2

BG

Sistem de lubrifiere cu pulverizare
Creaza o pacla de ulei care este
pulverizata pe muchia de taiere.
Aceasta inlocuieste utilizarea clasica
a lichidului racire, in special

in situatiile in care din debitarile in
sectiune apar scurgeri ale emulsiei.
Permite utilizarea de uleiuri organice.

Tensiune hidraulica

Asigura tensionarea optima a benzii
de ferastrau de catre o pompa
hidraulica manuala la o valoare
necesara in functie de manometru si
controlul acesteia in timpul utilizarii
masinii. Tensionarea optima a panzei
banda este esentiala pentru durata
de viata si precizia de taiere.

Turn de semnalizare

Turnul de semnalizare este proiectat
pentru o verificare de la distanta a
starii de functionare a masinii.

Turnul digromatic este prevazut cu
lumini LED cu luminozitate ridicata si
vizibilitate din toate directiile,

datorita unei forme unice a lentilelor.
Lumina verde - indicarea unui mod
de lucru al masinii, lama de ferastrau
este in taietura.

Dupa operarea taierii si oprirea lamei
de ferastrau se opreste semnalul ca
poate fi pornita urmatoarea taiere.
Lumina rosie - indicarea defectiunii,
de ex. panza rupta, suprasarcina
motorului principal,

capacul de siguranta deschis si alte
defectiuni care duc la oprirea masinii.

Reductor cu motor de 5,5 kW
Reductor cu un motor mai puternic
de 5,5 kW mareste puterea de
taiere. Eficient pentru taierea
extrem de productiva a metalelor
dure, de ex. otel inoxidabil.

CD

PV

SDB 520

Sistem de aliniere cu laser
pentru linia de taiere

Laser industrial de inalta calitate
care proiecteaza linia de taiere

pe materialul debitat. Acest sistem
faciliteaza setarea mai simpla,

mai rapida si mai precisa a lungimii
de taiere a profilului.

Manometru tensionare panza
Asigura precizia la tensionarea
benzii si controlul acesteia in timpul
debitarii, in conformitate cu valoarea
stabilita. Tensionarea panzei in
parametrii optimi este esentiala la
precizia de debitare si pentru a
prelungiri durata de utilizare a
panzei.

Rola aditionala

Instalata in loc de glisiera in
spatele taieturii.

Usureaza alimentarea materialelor
atunci cand se taie bucati lungi.

Container de span

Pentru o manevrabilitate usoara
este containerul de span echipat cu
roti si cos pivotant.



SV 520

SPM magnetic
separator

Suport special cu placa de fixare
Suport special cu placa de fixare
pentru prinderea materialului. Se
foloseste in special pentru divizarea
rapida si precisa a produsului
imprimanta 3D din placa de
imprimare. Precizia taierii este de
0,1 mm in toate directiile, Iatimea
de taiere 2 mm.

Container din otel inoxidabil si
separator magnetic de span
Containerul robust din otel inoxidabil
este un accesoriu suplimentar care
permite masinii sa fie completata cu
un separator magnetic de span.
Pentru spanul deosebit de fin care a
trecut prin site in ferastrau, se
utilizeaza un separator magnetic
extrem de eficient. Economiseste
timp pentru curatarea si
dezasamblarea caii de racire si
prelungeste durata de functionare a
lichidului de racire. Acest dispozitiv
este usor demontabil si usor de
curatat in afara masinii, prin simpla
tragere a barelor magnetice din
carcasa.

SP separator

Container din otel inoxidabil si
separator de span.

Containerul robust din otel inoxidabil
este un accesoriu optional care
permite ¢ masina sa fie completata
cu un separator de span.
Separatorul de span este un
recipient galvanizat, perforat fin
pentru colectarea eficienta a
rumegusului care a trecut printr-o
sita Tn baza.

Acest container este usor de
indepartat atunci cand este umplut si
este usor de curatat in afara masinii.
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